* Norma di riferimento

* Materiale

* Coefficiente di sicurezza
* Finitura standard
* Caratteristiche tecniche

* Temperatura di esercizio

* Impieghi

* Avvertenze

Codice

SOPF00065
SOPF00080
SOPF00100

SOPF00110
SOPF00130
SOPF00140

SOPF00160
SOPF00190
SOPF00220

SOPF00250
SOPF00280
SOPF00320

SOPF00350
SOPF00380
SOPF00440

SOPF00510
SOPF00570
SOPF00630
SOPF00760

grandezza
nominale

pollici = mm

1/4 6

5/16 8
3/8 10
7/16 11
12 13
9/16 14
5/8 16
3/4 19
7/8 22
1 25
1.1/8 28
1.1/4 32
1.3/8 35
1.1/2 38
1.3/4 45
2 51
2.1/4 57
2.1/2 63
3 76

* Prima della pressatura.

Via Borzoli 46 L - 16153 Genova - GE

Capicorda (terminali) a forcella
a pressare in acciaio al carbonio, tipo USA - art. 6414

Y
] o

Unificazione industriale

Acciaio al carbonio C 35 UNI EN 10083-1 (W.N. 1.0501)

5:1

Grezzi; zincatura elettrolitica, a caldo, ed altri trattamenti superficiali a richiesta

Il carico di rottura & superiore a quello della fune avente la massima resistenza - molto resistenti a fatica -
la terminazione con capicorda pressati raggiunge il 100% del carico di rottura della fune
Perno standard passante con copiglia; a richiesta perno di sicurezza passante con dado e copiglia
Da -20° a +200° C

Terminazione di fune mediante pressatura a freddo per stralli, controventature, sospensioni; terminazione
di funi in genere in campo industriale, navale, architettonico

La pressatura va eseguita con gli stampi appositi da personale specificamente addestrato

dia.
nom.
fune

mm

6-6,5
7-8
9-10

11
12-13
14

15-16
17-19
20-22

24-26
28
30-32

34
35-38
40-44

46-50
52-56
58-62
64-76

dia.
foro

d4

12

12
14
15

17
20
24

27
30
34

37
40
47

54
60
67
80

dia.
d

17
21
21

25
25
30

30
35
41

51
57
64

64
70
89

95

108
108
133
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Misure in millimetri

forcella

luce  prof. largh. spess. foro

w p e s
17 | 29,5 35 8
21 33,5 41 10
21 33,5 41 10

25 | 315 51 13
25 | 315 51 13
32 42 63 16

32 42 63 16
38 53 76 19
44 63 86 23

51 70 102 26
57 80 114 30
63 89 127 30

63 101 | 133 33
76 111 | 146 37
89 127 | 178 43

102 | 156 @ 203 46
14 | 117 | 222 65
14 | 117 | 222 65
146 | 153 @ 241 76

lunghezze *
. fuori
utile iutie
I I,
I3

54 94 121
81 125 | 189
81 125 | 189
108 157 | 198
108 157 | 198
135 191 | 243
135 191 | 243
162 |236,5 297
189 |274,5 346
216 314,55 397
243 352,55 444
270 387 | 494
297 428 | 540
324 467 | 591
378 539,5 689
432 | 631,5 798
486 651 | 835
498 695 | 879
603 838,5 1045

dia. del corpo d,

ante
press.

13
20
20

25
25
32

32
39
43

50
57
64

71
78
86

100
113
125
151

post

pressatura
min. = max.
10,9 11,7
17,2 18
17,2 18
22 23,1
22 23,1
28,3 | 29,5
28,3 | 29,5
34,7 | 36,1
37,8 | 39,4
442 | 457
50,5 | 52,1
56,8 | 58,4
63,2 65
69,6 | 71,4
759 77,7
88,6 90,4
100,3 | 102,1
110,5 | 112,3
113,11 1349

kg/cd.
circa

0,25
0,5
0,49
1,04
1,02
2,09

2,04
3,54
5,31

8,07
13,5
16,3

21,3
29,5
42,2

65,8
93,4
103
181



